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Im Auftrag 


Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von Gitternetzstrukturen 

Zum Wesen der Erfindung 

(eine anforderungsgerechte Erfindungsbeschreibung, Patentanspriiche, Beschreibung 
und Zeichnungen werden nach Vorliegen des Aktenzeichens nachgereicht) 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Hersteltung von 
Gitternetzstrukturen. Das Verfahren umfa&t folgende Schritte: 

(1) Einsetzen einer retikulierten Schaum-Vorstruktur in einen aufkiappbaren Beh&lter, 

(2) lnfiltrieren der Schaum-Vorstruktur mit einem feuerfesten Material; 

(3) Verfestigen des feuerfesten Materials; 

(4) Entnahme des verfestigen feuerfesten Materials aus dem aufkiappbaren Behalter; 

(5) Entfernen der Schaum-Vorstruktur beispielsweise unter Aufheizen des KOipers auf 
eine Temperatur, bei der die Schaum-Vorstruktur verfluchtigt wird, Oder durch 
Verbrennen der Schaum-Vorstruktur; 

(6) Einsetzen des resultierenden, vorgewarmten Korpers in einen hitzebestandigen 
BehSIter; 

(7) lnfiltrieren des KSrpers mit einer Metallschmelze; 

(8) Entnahme des resultierenden KGrpers nach dem Erstarren der Metallschmelze und 
Entfernen des feuerfesten Materials. 

Zusatelich kann nach sich an Schritt (1) die Modifizierung der Oberflache der Schaum- 
Vorstruktur beispielsweise durch Aufrauhen oder Strukturieren anschliefien. Das 
EinfuNen der Metallschmelze in den hitzebestandigen Behaiter und die infiltration des 
Korpers mit dieser Metallschmelze (Schritt 7) kann unter DruckunterstQtzung oder 
Vakuumunterstutzung erfolgen. Im AnschluR an Schritt (8) kann die erhaltene 
Gittemetzstruktur gereiniyl und yegebftnenfalis beispielsweise durch Beschichten 
modifiziert werden. 

Das Verfahren kann kontinuierlich durchgefOhrt werden. Mit bisherigen Losungen ist 
eine automatische Fertigung derartiger Gitternetzstrukturen nicht oder nur schwer 
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moglich, da die Schaum-Vorstruktur mit Wachsplatten verklebt werden mu&te. Diese 
Wachsplatten sind im Verfahren der vorliegenden Erfindung nicht mehr notwendig. 

Ais Schaum-Vorstruktur kann jedes Material verwendet werden, dad eine 
ausreiuhtsnde Anzahl von Poren aufweist. Vorzugsweise ist dieses Material 
Polyurethanschaum. Das feuerfeste Material ist vorzugsweise Gips. Die 
Metallschmelze besteht vorzugsweise aus Metallen, Metallegierungen, Keramiken oder 
Metailkeramiken. Es kann jedoch jedes gieBbare Material verwendet werden. 

Der im Verfahren der vorliegenden Erfindung eingesetzte Behalter weist eine Offnung 
zum EingieBen der Metallschmelze auf. Der Innenraum des hitzebestandigen 
Behalters ist grOBer als der feuerfeste, vorgewarmte KGrper. Vorzugsweise bildet der 
Behalter die Kontur eines Bauteiles, beispielsweise eines Rohres nach, wobei der 
^ feuerfeste, vorgewarme Karper in einen Teilbereich des BehSlters eingelegt wird. Auf 
diese Weise entsteht zwischen dem feuerfesten, vorgewarmten K&rper und den 
Innenwanden des Behalters ein Zwischenraum, so daB an die Gitterstruktur eine 
beliebig geformte, massive Wandung angegossen werden kann. Da diese Wandung in 
direktem Kontakt mit der Behaiterwand steht, kann die Erstarrungswarme des 
GieSmetalls direkt in diese abgefGhrt werden, so daB ein feinkornigers GuBgefuge 
erhalten wird. 

Die durch das Verfahren der Erfindung erhaltenen metallischen Gitternetzstaikturen 
kttnnen beispielsweise als Katatysatoren, zur EMV-Abschirmung und in Batterien 
eingesetzt werden. Beispielsweise wird fur die Hersteliung eines Katalysators zur 
Verbrennungsstabilisierung von Dieselkraftstoff eine Zn/Cu-Legierung als 
# Metallschmelze verwendet In Batterien kftnnen beispielsweise durch die Erfindung 

erhaltene Gitternetzstrukturen eingesetzt werden, die aus Aluminium bestehen, die im 
AnschluB an Schritt (8) mit Blei beschichtet wurden. 


Empfangsbescheinigung 

DEUTSCHES PATENTAWT 

(D | Sendungen des Deutschon Patentamtes sind zu rlchten an: | J | 

Fax G3 Nr: 166542 von 00 an VERMITTLUNG (Seite 3 von 5) 
vom 20.08.99 15:53 Uhr - Status: OK 
Betreff: 5 Seite(n) empfangen 


